
 
Pagina Rezultate 

Rezultate anticipate în urma implementarii 
Rezultate asteptate constau in:   

1- cresterea capacitatii INCDMTM de cooperare internationala si performanta in CD (cu 200%, dupa 
implementarea proiectului); 

2- Rezolvarea unor probleme constructive şi de tehnologie ce privesc în mod deosebit echipa-
menteleechipamente de monitorizare, securizare obiective si interventieautomata prestabilita in caz de 
acidentesau dezastre fabricaţie şi care vor conduce la: 

o  creşterea eficientei activitatii de securizare obiective si interventie automata; 

o  posibilitatea aplicării interventiei autoate in caz de acidente aviatice, nucleare, sau alte dezastre; 

o  reducerea cheltuielilor valutare 

o  crearea premiselor pentru exportul acestor produse; 

o  creşterea preciziei de măsurare şi a fiabilităţii; 

o  obţinerea de produse competitive pe plan mondial al căror preţ de achiziţie va fi max.70% din 

o preţurile internaţionale actuale; 

o  relansarea industriei româneşti producătoare şi utilizatoare de echipamente de 
monitorizare, securizare obiective si interventie automata prestabilita in caz de acidente sau 
dezastre. 

  
CERMISO – tehnologie si siguranta 

  
  
Proiectul are ca scop infiintarea unui Centru de cercetare pentru sisteme mecatronice inteligente autonome aeropurtate 
ce vor avea o gama larga de utilitate in securizarea obiectivelor, interventiilor rapide si eficiente in toate domeniile unde 
accesul direct este ingreunat sau ar pune in pericol securitatea operatorilor. Astfel in centrul CERMISO vor fi puse bazele 
conceptuale ale sistemelor de tip MIADA (practic o combinatie intre conceptele UAV si RPA controlata de o inteligenta 
artificiala foarte puternica) avand nu numai o optimizare deosebita in domeniul securitatii si securizarii obiectivelor si a 
interventiilor dar si cu posibilitati de extindere spre orice alt domeniu unde se doreste utilizarea acestuia. Centrul are in 
dotare echipamente de prelucrare metla si mase plastice ultramoderne. Proiectul este in plina desfasurare (data de 
finalizare este sfarsitul lunii iunie 2020) astfel incat centrul CERMISO are marea majoritate a componentelor puse in 
functiune si sunt deja functionale si operationale. Dintre acestea putem mentiona: 
 

Echipamente de prelucrare metal 
Echipament de prototipare prin sinterizare metale cu laser – Shining 3D EP M250 3D Printer 

 
Shining 3D EP M250 3D Printer 

Shining 3D EP M250 3D Printer este un sistem de prototipare/printare 3D sinterizare metale cu laser, care foloseste 
pulbere metalica si poate realiza piese complexe dintr-o gama variata de materiale, cu un continut a carui densitate este 
aproape 100%, metalica, fara a mai fi necesara o interventie ulterioara asupra productiei. 
Practic, laserul cu care este dotat echipamentul EP-M250 sitnerizeaza pulberile metalice elementare, iar rata de utilizare 
a materialului este de peste 90%. Echipamentul este solutia optima pentru fabricarea pieselor metalice folosind materiale 
cum ar fi: Cupru, Aluminiu, Otel, titan, Cobalt-Crom, Nichel. 
Echipamentul de prototipare EP-M250 este potrivit pentru o gama larga de aplicatii din industria aerospatiala, 
biomedicala, industria auto, proiectelor de cercetare dezvoltare, etc. 
Specificatii tehnice: 
- Volum de printare: 250 x 250 x 300 mm 
- Grosimea stratului de printat: 0,02 – 0,1 mm 
- Marimea minima a detaliului printat: X,Y,Z = 100 microni 
- Precizie: 60 microni 
- Repetabilitate pozitionare X,Y: 50 microni 
- Repetabilitate pozitionare Z: +/- 0,005 mm 
- Material: Cupru, Aluminiu, Otel, titan, Cobalt-Crom, Nichel 
- Putere sursa laser: 500 W 
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- Viteza de scanare: 8m/s 
- Preincalzire: 200 grade C 

Masina de prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv 
Masina de electroeroziune cu electrod solid, Makino EDAF2, reprezinta un amestec perfect de precizie, acuratete si 
capacitate de finisare a suprafetelor pentru a putea face fata oricarei cerinte. Masina este compusa dintr-o structura 
robusta si rigida, capabila sa ofere o precizie sustinuta pe termen lung. Makino EDAF2 are o forma compacta prin 
introducerea rezerborului de lichid dielectric in structura de baza a masinii, fapt ce duce la reducerea necesitatii de spatiu 
si imbunatateste stabilitatea termica. Stabilitatea termica a masinii de electroeroziune, este imbunatatita si mai mult prin 
utilizarea sistemului de racire interna a axelor Y si Z, pastranduse astfel o temperature constanta in interiorul masinii. 
Toate masinile de electroeroziune cu electrod solid de la Makino, beneficiaza de sistemul revolutionar Hyper-I Control si 
este aceeasi interfata folosita de Makino si la masinile de electroeroziune cu fir, ceea ce inseamna o standardizare a 
sistemului de control pentru toate masinile de electroeroziune de la Makino. Unic si modern, sistemul Hyper-i control, 
reprezinta o schimbare radicala in eficienta operationala si ofera operatorilor o interfata identica, puternica si usor de 
utilizat atat pentru masini de electroeroziune cu fir cat si pentru masini de electroeroziune cu electrod solid. 
Sistemul de control Hyper-I, imbunatateste productivitatea masinilor de electroeroziune prin fluidizarea inteligenta a 
interfetei astfel incat aceasta sa poata fi folosita eficient de orice operator, indifferent de calificarea acestuia. Acest control 
grafic modern, foloseste functii tactile similare oricarui smartphone sau tableta si asigura o functionare eficienta cu ajutorul 
unui ecran tactil hi-definition de 24”. 

 
Makino EDAF2 

Specificatii tehnice: 
- Domeniul de lucru pe axele XYZ: 350 x 250 x 250 mm 
- Dimensiunile mesei: 550 x350 mm 
- Precizia de pozitionare axa X/Y/Z: ±0,002mm 
- Calitatea suprafetei rugozitatii: ≤ 1,0 µm 
- Schimbator automat de scula (electrod): 4 scule 
- Rigle lineare de inalta precizie: 0,5 µm 
  
  
Masina de prelucrat prin electroeroziune cu fir – Makino U6 H.E.A.T 
    Masina de prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv-U6 H.E.A.T. detine o tehnologie de taiere numita 
HyperCut, ce asigura o acuratete superioara a prelucrarii si o calitate inalta a suprafetei dupa prelucrare. HyperCut este 
capabila sa produca 3umRz suprafata de finisaj cu o prelucrare in 3 pasi, si reprezinta 20% reducere din timpul ciclului 
de lucru si o economisire de fir de 14% fata de tehnologiile anterioare. 
U6 H.E.A.T. contine o diversitate de conditii de taiere in librarie cu peste 2.200 de setari pentru orice tip de material si 
conditii de spalare, de la 0.004” la 0.012” Ø firului (0.1 – 0.3 mm). Aceste setari includ conditii optimizate pentru firele 
standard din alama, fire invelite pentru viteze mare, fire „soft”. Adancimea si versatilitatea intregii conditii de taiere din 
librarie asigura ca toate aplicatiile sa fie prelucrate la nivele de productivitate optime. 
SurfaceWIZARD™  este o tehnologie patentata Makino pentru masinile de electroeroziune cu fir, care imbunatateste 
performanta in conditii de prelucrare dificile, pentru industria medicala, aerospatiala si alte aplicatii in care este necesara 
o precizie si o calitate a suprafetelor exceptionala.  SurfaceWIZARD™ este dosebit de utila la piese cu forma si grosime 
variabila sau modificari ale grosimii sau forme in trepte. 
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Makino U6 H.E.A.T 

Specificatii tehnice: 
- Domeniul de lucru pe axele XYZ: 280x250x280 mm 
- Dimensiunile mesei: 600 x 400 mm 
- Fir: fir de cupru si fir de alama 
- Precizia de pozitionare axa XYZ: 0,0015 mm 
- Repetabilitate: ±0,001mm 
- Programarea axelor CNC: control simultan a celor 4 axe 
- Calitatea suprafetei prelucrate (rugozitatea): 0,005 mm 
  

Centru de prelucrat in 5 axe 
  
Designul modelului D200Z ofera prelucrari la viteze extreme si precise pentru tolerante stranse, piese ce necesita o 
perfecta imbinare si piese complexe conturate 3D. De la degrosare pana la finisare de mare viteza a suprafetelor multiple, 
geometrii conturate 3D, D200Z sporeste productivitatea cu cele mai competitive capabilitati de procesare pentru matrite 
complexe ce se gasesc adesea in industria automotive, matrite de injectie, ambalare, piata medicala si optica. 
Viteza si precizia modelului D200Z ofera o baza unica pentru prelucrare de mare viteza si finisaje remarcabile ale 
suprafetei care reduc sau chiar elimina finisarea manuala. Arborele principal de 30,000 RPM si masa de lucru cu actionare 
directa aduc un beneficiu in ceea ce priveste viteza, precizia si prelucrarea in 5 axe simultane. Toate aceste capacitati 
sunt legate impreuna cu software-ul prorpiu de control al miscarii SGI.5 pentru cele mai inalte grade de precizie si calitate 
in asamblari complexe, suprafete complicate si cerinte de acuratete 3D care de regula sunt cerinte in zilele de azi in 
industrii precum matriterie, medicala si componente cu geometrii complicate. 

 
Specificatii tehnice : 
  
Cursa axa X: 350 mm 
Cursa axa Y: 300 mm 
Cursa axa Z: 250 mm 
Distanta de la suprafata mesei la fata arborelui principal: 160 – 410 mm 
Axa B (inclinare masa): 1800 
Axa C- axis (rotire masa): 3600 
Diametrul mesei: 300 mm 
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Sarcina utila: 75 kg 
  

Echipamente de masura si control electrice si electronice 
  

Osciloscop 
Activitatea  centrului CERMISO este preponderent dedicata domeniului Mecatronicii. Astfel incat nu puteau lipsi 
instrumentele si aparatura specifica dedicata masuratorilor partii electrice si electronice ce intra in componebta 
echipamentelor de tip MIADA. Deja centru Cermiso este dotat cu un oscilocop performant Tektronix  DPO 70404C si un 
multimetru deasemena de ultima ora Gossen Metrawatt METRAHIT ENERGY. Aceste echipamente ajuta la punerea in 
functiune , reglajul si parametrarea tuturor componentelor electronice ce sunt inglobate in proiectele centrului. 

 
Tektronix DPO70404C 

Specificatii tehnice: 
  
Banda de frecventa: 4GHz 
Rata de esantionare: 25 GS/s canal 
Memorie interna: 31.25 Mpuncte/canal 
Rezolutia conversiei canal vertical A/D: Rezolutie verticala 8 biti si 11 biti (in mod de achizitie “Hi-Res”) 
Sensibilitate maxima: 10mV/DIV 
Analiza Jitter (TIE, Phase Noise, Histograme, Time Trend) 
Afisaj: 12.1” Touch-Screen Capacitiv 
Stet cabluri complet inclusiv 2 sonde de 4GHz (P7504) 
Cursa axa Y: 300 mm 
Cursa axa Z: 250 mm 

Multimetru 

 
Gossen Metrawatt METRAHIT ENERGY 

Specificatii tehnice : 
 
Rezolutie minima la masurarea tensiunilor: 1 microV 
Rezolutie minima la masurarea curentilor: 10nA 
Afisaj: digital display triplu 
Masurare: Tensiuni, Curenti, Rezistente, Capacitati, Frecvente, Temperaturi, Putere activa/reactiva/aparenta, 
Analiza putere. 
Memorie (logger) 16 MB interna sau memorie nelimitata prin conexiune la un PC. 
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Centrul CERMISO desi inca nu este finalizat, are in acest moment toate echipamentele achizitionate in stare 100% 
functionale si operationale, fiind deja folosite in activitatea de cercetare specifica. Desi partea a doua a amenajarii centrului 
nu este finalizata (aceasta se va face dupa terminarea dotarii cu restul de echipamente prevazute in proiect) putem spune 
ca structura principala a acestuia are deja o forma, functionala si coerenta asa cum putem observa in pozele de mai jos. 
  
  

Locatie: Laborator de prelucrari componente mecanice de mare precizie tip MIADA, parter 

  

 
De la stanga la dreapta: masina de prelucrat in 5 axe, masina de prelucrat prin electroeroziune cu fir si masina 
de prelucrat prin electroeroziune cu electrod. 
  

Locatie: Laborator de prototipare prin sinterizare metale cu LASER, etaj 2 
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Camera echipamentului de prototipare prin sinterizare metale cu laser si componentele tehnologice ale 
acestuia 

  
Locatie: Laborator modernizat de tehnologii additive plastic, etaj 4 

 
Osciloscop Tektronix si multimetru 
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Aparat de sudura cu arc electric REHM TIGER 230AC/DC ULTRA DIGITAL 

Locatie: Laborator modernizat de tehnologii additive plastic, etaj 4 
 

Sistem avansat cu bluetooth pentru masurarea si presetarea sculelor 
 
Masina manuala de presetat si masurat sculele, cu citire optica, cu afisaj, cu urmatoarele caracteristici tehnice: 
Tool Preset EZset 

- Lungime maxima scula Z = 420 mm (16.54") 
- Diametru maxim scula D = 420 mm (16.54") 
- Snap Gauge d = 100 mm (3,94") 
- Operare manuala 
- Tool holder SK 50 »basic« 
- Adaptor SK-50 -> HSK-E50 
- toc plastic pentru adaptor 
- Frana ax 360° 
- Masa pentru masina 
- Tava pentru adaptor 
- Filtru si regulator presiune aer 
- Unitate electronica »ImageControllerbasic« cu sistemul de operare 
Linux, software de inspectie scule si monitor cu diagonala de 7”. 
Rezolutie: 1 μm 
- Camera CCD telecentrica, cu campul visual de 7x7 mm 
- Interfata USB si RS232 
Functii software standard: 
- reticul dynamic pentru masuratori rapide, fara ajustare fina 
- numarul de forme de muchii de taiere: 104 
- masurare rapida, preset, si inspectie lungime si diametru scula 
- Functie EZmax, pentru detectia si masurarea conturului sculei 
- monitorizare punct zero pentru prevenirea coliziunilor 
- functie ajutor integrata 
- masurare concentricitate (axa X) si bataia axiala (axa Z) 
- masurari distante in directiile X si Z 
- masurari raze, diameter, masurare absoluta, masurare diferentiala, 
lanturi de dimensiuni 
- manager adaptoare, pana la 99 de adaptoare pot fi incluse in baza de date 
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Echipament Autocolimator si Poligon Etalon 
 

- Domeniul de masurare - 1800 secunde 
- Precizie - 0.2 secunde 
- Functionare si afisare simultana pe doua axe 
- Sistem de configurare usoara 
- Poligon etalon cu 12 fatete 

 
 
 
 

Tehnica de calcul si retelistica aferenta 
 

Reteaua centrului a fost upgradata cu urmatoarele pozitii: 
 

Calculator Desktop + Monitor 
Desktop PC Tower Silent Edition Tempered Glass, Procesor - Core i7 9700F 3.0GHz, 16 GB DDR3, Placa video NVIDIA 
Quadro P1000 4GB 128-bit, SSD 250 GB, HDD 1TB SATA-III si Monitor TN LED HP 27", Full HD (1920 x 1080), 1 ms, 
Mouse, Tastatura 



 
Laptop 

Notebook / Laptop Lenovo 15.6'' Legion 7 15IMH05, FHD 240Hz, Procesor Intel® Core™ i7-10750H (12M Cache, up to 
5.00 GHz), 32GB DDR4, 1TB SSD, GeForce RTX 2060 6GB, Slate Grey 

 
 

 
 



Switch 
Switch 8 Porturi 10/100/1000Mbps, Tp-Link 

 
 

Router 
Router Wireless Tp-Link, AC1200, Gigabit, Dual-Band 

 
 



Copiator A3 Color 
Multifunctional color Canon Image Runner Advance DX C3720i MFP, dimensiune maxima A3, tehnologie cu 4 cilindri, 
alimentare cu hartie automata (2 casete x 550 coli A4-A3) / manuala (tava de 100 coli), standard unitate de scanare, 
rezolutie imprimare 1200 dpi, procesor 1,75GHz, memorie 3 GB RAM, HDD 320GB, retea 1000Base-T/100Base-
TX/10Base-T, LAN wireless (IEEE 802.11 b/g/n), functii inteligente color de transmisie catre E-Mail/Internet FAX (SMTP), 
SMB 3.0, FTP, WebDAV, imprimare de pe memorie USB, touch screen color. 
 

 
 

Imprimanta Color 



Imprimanta laser color A4 cu RETEA si WiFi Canon i-SENSYS LBP621Cw, 18 pagini/minut AN/color, rezolutie 1200x1200 
dpi, Timp de iesire al primei pagini 10,5 sec. color / 10,4 sec. AN, tava de alimentare 250 pagini, tava universala 1 pagina, 
LCD cu 5 linii, USB 2.0 Hi-Speed, Wireless 802.11b/g/n, memorie 1GB, viteza procesor 800MHz x 2. 

 
Software 

Windows 10 - Licenta Windows 10 Pro 64 bit (2 licente) 
Office Microsoft Office Home and Business 2019 (2 licente) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pagina Diseminare 
 
Partea de diseminare a proiectului a fost facuta conform contractului, fiind o intr-o corelare directa cu specificul 
activitatilor derulate in proiect. Astfel a fost publicat Anuntul de incepere a proiectului in presa: 



 
A fost executat un Afis de exterior, ce a fost montat pe frontispiciul cladirii INCDMTM: 



 
Au fost facute un Banner si un RollUp transportabile ce au fost utilizate in conferinte si simpozioane in care a fost 
prezentat proiectul CERMISO: 



 
Banner pentru Workshop 

 



 
RollUp de prezentare centru CERMISO 

 
 
Incheierea proiectului a fost facuta in cadrul unui eveniment on-line de lansare a centrului, in cardul caruia au fost 43 de 
participanti din domeniul tehnic de specialitate si mass media. Conform contractului a mai fost facut un film de prezentare 
a centrului, Un catalog de prezentare a centrului, anunturile de incheiere a proiectului, un articol de prezentare a centrului, 
si alte anunturi in presa scrisa si on-line emise de catre participatii mass media la evenimentul de lansare. Acestea sunt 
prezentate centralizat in brosura de diseminarea de mai jos: 
 
 
 



Pagina de anunt incepere proiect Cermiso: 
„Anunt incepere proiect Cermiso” 
 
Catalog CERMISO: 
 „Catalog CERMISO” 
 
 
Film de prezentare Centru CERMISO: 
https://www.youtube.com/watch?v=ow1-nf-0-ps 
 
 
Pagina anunt finalizare centru CERMISO: 
http://newsnational.ro/2020/12/30/programul-operational-competitivitate-2014-2020-proiecte-de-investitii-pentru-institutii-
publice-de-cd-universitati/ 
 
Pagina anunt lansare a centrului CERMISO: 
http://newsnational.ro/2020/12/29/anunt-lansare-proiect-cermiso-institut-mecatronica/ 
 

Comunicat%20de%20%20%20%20%20presaSTART_CERMISO_POC.pdf
CatalogCERMISO.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=ow1-nf-0-ps
http://newsnational.ro/2020/12/30/programul-operational-competitivitate-2014-2020-proiecte-de-investitii-pentru-institutii-publice-de-cd-universitati/
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